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截至今年9月底，全国电商快件不再二
次包装比例超过90%，使用可循环包装的邮
件快件超8亿件，回收复用质量完好的瓦楞
纸箱超 6 亿个……这是国家邮政局日前在
2023 年第四季度例行新闻发布会上公布的
数据，标志着快递包装绿色治理工作已取得
初步成效。

这只是绿色物流的一个方面。按照今年
国家邮政局加快推进快递包装标准化、循环
化、减量化、无害化，全面实施的“9218”
工程，到年底前，实现电商快件不再二次包
装比例将达到90%，深入推进过度包装和塑
料污染两项治理，使用可循环快递包装的邮
件快件达10亿件，回收复用质量完好的瓦
楞纸箱8亿个。可以看到，某些指标或将在
年底超额完成。

以“9218”工程量化目标和过度包装治
理、塑料污染治理为核心，今年快递物流的
绿色政策持续加码。1月，国务院新闻办公
室发布《新时代的中国绿色发展》白皮书，
提出升级完善快递绿色包装标准体系，推进
快递包装减量化标准化循环化。3月，国家
邮政局印发《关于推动邮政快递业绿色低碳
发展的实施意见》，其中针对快递包装绿色
治理，提出“推动电子运单、可循环集装
袋、瘦身胶带使用全覆盖”“实施包装绿色
产品认证，提升绿色包装供给水平，引导寄
递企业优先选购使用获得绿色认证的包装
产品”等多项具体举措。

与此同时，为打通绿色物流的“最后
100 米”，绿色包装技术不断创新研发。如
邮政EMS提出“数智寄递”概念，研发出
数智化可循环文件袋、可循环快递箱等产
品，截至今年6月，邮政EMS系统内可循环
包装箱使用量已达220万个。韵达快递也在
今年新推出一款可循环智能文件袋，支持扫
码开袋、身份加密，只有指定用户可开启。
此外，文件袋防水、防火、防脏污，无需使
用胶带粘贴，可重复使用近千次。

在今年3月顺丰发布的《2022年度可持
续发展报告》中，也提到了绿色包装所带来
的变化。一年时间内，顺丰通过轻量化、减
量化等绿色包装技术，减少原纸使用约4.7
万吨，减少塑料使用约15万吨，通过绿色
包装举措减少温室气体排放50.6万吨。

从包材制造商到物流企业，从消费者到
回收企业，包装物流正打通各个环节，推动
绿色包装在全社会循环利用。

全链条
推进循环物流

□本报记者 祝小霖

今年以来，印刷包装行业“黑科技”竞
相迸发，进一步激活了落实“双碳”目标的
新动能。

查询国家知识产权局官网发布的专利公
告，今年至今授权公告的印刷包装实用新型
专利高达上万条。其中就有业界关注的、新
三板创新层挂牌企业创新研发的“一种水性
上光油回收剥离装置”专利。该技术能够解
决现有技术中上光油剥离压力和间距不便于
调节的问题，对印刷品中的水性上光油回收
率高达80%以上，且操作简单，可实现印刷
领域的进一步绿色化。浙江通达印业有限公
司研发的“一种环保型包装盒印刷装置”专
利，旨在解决当前纸板在夹紧定位过程中易
发生形变而影响印刷的技术问题。

凭借绿色技术创新，在行业领域屡屡获
奖的案例也不少。在今年10月中国包装联
合会公布的2023 年度包装行业科学技术奖
获奖项目中，山东碧海机械科技有限公司等
联合开发的基于柔性—智能制造的无菌纸盒
包装集成系统获二等奖，解决了一系列涉及
包装机械、无菌纸盒“卡脖子”的技术难
题。华新（佛山）彩色印刷有限公司等联合
开发的水性油墨塑料薄膜凹版印刷技术及产
业化获三等奖，通过调整水性油墨配方、控
制网穴深度、优化刮刀参数、模拟仿真实验
优化干燥参数等技术手段，可有效降低
VOCs排放。

此外，还有中荣印刷集团股份有限公司
循环直运箱项目获2023 绿色设计国际奖项
提名。这款循环直运箱的包装主体可循环重
复使用，单一、可降解、可再生的一纸成形撕
拉结构设计，也让直运箱实现无胶化。该项
目运用产品全生命周期的跟踪计算，辨识和
量化包装产品在整个生命周期中能量和物质
的消耗，以及对环境释放的指标。每循环使
用一次直运箱，即可减少约210克碳排放。

创新“黑科技”
迸发新活力

□本报记者 王勤 见习记者 牟艺

编者按 2023年，印刷全产业链点上开花、链上成景。从结构调整到技术创新，产业链在“双碳”路上

阔步前行，开启节能减排、绿色制造新篇章。本版重点聚焦包装和造纸两大领域，报道印刷业构建全链条绿

色低碳发展新生态。

包装产业的绿色化发展，不仅是减
污降碳的需要，更是产业链升级的方向
之一。今年以来，包装行业绿色化升级
再出实招，不断探索低碳发展新路径。
在国家政策指引下，上下游、产学研联
动，全力推动低碳技术创新，助力行业可
持续发展。

政策引领 指明绿色方向

国务院新闻办公室今年1月发布的
《新时代的中国绿色发展》白皮书，为一年
来我国包装行业的绿色方向给出了强有
力的指引。白皮书提出，升级完善快递绿
色包装标准体系，推进快递包装减量化标
准化循环化，引导生产商、消费者使用可
循环快递包装和可降解包装，推进电子
商务企业绿色发展。这为包装业加快绿
色化发展提供了根本遵循。

在国家绿色化总体部署之下，包装
行业绿色化标准相继推出。2月1日起，

《包装 回收标志》和《包装 包装与环
境 术语》两项国家标准正式实施。其
中，《包装 回收标志》聚焦纸、塑料、金
属、玻璃及复合材料等常用包装材料的
生产、使用和回收需求，《包装 包装与
环境 术语》则为有效开展包装生产、
回收、处理提供支持。9月1日起，经历
两年过渡期的国家标准《限制商品过度
包装要求 食品和化妆品》正式实施，
规范了 31 类食品、16 类化妆品的包装
要求，从源头减少资源消耗和包装废弃
物的产生。

各地针对包装绿色化也纷纷出台相

应政策。浙江针对过度包装问题，出台
《全省茶叶过度包装网络禁售目录操作
指引》，督促电商平台加强平台内经营
者包装合规性审核。山西出台《山西
省进一步加强商品过度包装治理若干
措施》，明确规定加强商品过度包装治
理，减少电商快件二次包装，推进快递
包装减量化。重庆印发《进一步加强
商品过度包装治理 2023 年工作要点》，
引导包装行业企业应用新设计、新材
料、新工艺，加快推行包装产品绿色设
计，支持包装行业企业建设绿色设计
示范企业。

多方联动 协同成果显著

产学研协作，推进包装绿色化发展
进程，是今年行业的一大亮点。为了服
务“双碳”战略，产学研多方联合，让包装
业刮起了“绿色风”。

今年 6 月，由中国包装联合会主办
的 2023 绿色智慧包装产业发展大会直
扣绿色发展命题。国务院发展研究中心
研究员、原副巡视员周宏春，中国工程院
院士、四川大学教授王琪，中国包装联合
会包装印刷与标签专业委员会主任委员
许文才等专家学者所作的绿色低碳专题
报告，围绕绿色化数字化转型和绿色低
碳标准化建设进行了深入探讨。会上发
布的《包装行业绿色低碳发展》蓝皮书，
更是集产学研成果，提出包装行业绿色
低碳转型的策略和路径。

10月，在上海出版印刷高等专科学
校举行的“科创中国”双碳战略与数字印

刷产学融合会议上发布的《2023长三角
绿色包装产业发展报告》蓝皮书亦是如
此。《报告》梳理了长三角地区绿色包装
产业的现状与发展情况，介绍了长三角
地区在绿色包装方面的创新探索，并重
点关注了可降解材料、生物基材料、回收
再利用技术等方面的研究。

包装绿色化的产学研合作，既有理
论输出，也有实战成果。6月，上海市包
装技术协会联合 2023 上海国际食品加
工与包装机械展览会、上海理工大学共
同举办首届上海绿色包装创新创意设计
大赛评审会暨优秀作品展，凝聚包装产
学研各界力量，普及绿色包装理念，鼓励
绿色包装设计及技术研发。8 月，北京
印刷学院印刷与包装工程学院与保定市
富新包装有限公司签署产学研合作协
议，双方在印刷包装科研创新、技术研发
中心建设、科技成果转化落地等方面将
加强密切合作。在 10 月河南省科技厅
公布的 2023 年度河南省重点实验室名
单中，由郑州大学和河南银金达新材料
股份有限公司共同组建的河南省功能性
环保包装材料重点实验室通过验收，标
志着功能性环保包装材料科学领域创新
平台建设取得新突破。

持续深耕 提升创新能力

推动包装行业绿色化，企业是创新
主体。一年来，行业上下游企业加强技
术创新，研发更加绿色环保低碳的包装
产品。包装企业成为绿色包装的倡导
者、先行者和实践者。

今年 4 月，由中国印刷及设备器材
工业协会、香港印刷业商会、台湾区印刷
暨机器材料工业同业公会、澳门印刷业
商会联合主办的第九届中华印制大奖公
布获奖名单。其中不乏印制精美、美观
实用、功能独特的包装产品，做到“高档
包装不过度、低档包装不简陋”。

由济南泉华包装制品有限公司研
发的液体食品保鲜包装用纸基复合材
料（伊利金典鲜牛奶镭射纸盒）就是金
奖获奖产品之一。该公司今年计划在
2022年研发投入的基础上，增加10%以
上的研发预算，用于山东省研发中心项
目建设及认定，以及新材料、新技术的开
发应用。

同样获得金奖的天津艺虹智能包装
科技股份有限公司也十分看好绿色包装
的前景，其在黑龙江大庆的绿色包装材
料生产项目正在进行内部装修施工，计
划于今年11月交付。工厂建成后，该公
司将具备年产礼盒 6000 万个、周转箱
1000 万个、垫片 6000 万套的生产能力，
达产后可实现年产值1亿元。

此外，顶正印刷包材有限公司在广
东投资的江门顶正环保包装材料生产
基地一期项目已于今年开工，占地面积
82亩，总投资5亿元以上，整体将建成8
条软包线、2 条彩印线。中荣股份下属
子公司天津绿包科技也在绿色包装业
务上取得新突破，其研发并生产的环保
发膜包装应用于宝洁发膜系列产品，这
是其继餐饮纸浆模塑包装、文创礼品纸
塑包装、好利来联名纸塑包装等之后的
又一突破。

产学研协作助可持续提速
□本报记者 王勤 见习记者 牟艺

今年是国家“双碳”目标提出 3 周
年。作为我国首批纳入碳交易的八大行
业之一，造纸业协同推进降碳、减污、扩
绿、增长，迈入绿色低碳发展的新阶段。
在“强化造纸等行业耦合发展，推动产业
循环链接，实施林浆纸一体化”“造纸行
业建立农林生物质剩余物回收储运体
系，研发利用生物质替代化石能源技术”
等国家相关政策部署下，头部纸企纷纷
通过优化能源结构、推进绿色发展，探索
造纸行业的碳减排技术及碳中和路径。

加码林浆纸一体化

今年以来，为稳住纸浆原料成本，国
内各大纸企纷纷加大林浆纸一体化布
局，将原来分离的造林、制浆、造纸3个
环节整合在一起，提高自身原料纸浆供
给能力，进一步降低生产经营成本，项目
建设正如火如荼。

在今年造纸行业持续承压运行的背
景下，华泰股份通过发行可转债募集资
金建设年产70万吨的化学木浆项目，这
一举动被业内认为是华泰股份推进浆纸
一体化进程的重要一步。“造纸行业对外
依存程度逐年加大，国内纸浆市场存在
着巨大的供应缺口。”华泰股份董事长李
晓亮表示，将加快70万吨化学木浆项目
建设，以此实现降本增效。

太阳纸业于10月发布公告称，拟由
全资子公司负责实施太阳纸业广西基地
南宁园区 30 万吨生活用纸及后加工项

目。该项目是太阳纸业通过山东、广西
和老挝三大生产基地协同发展，打造林
浆纸一体化全产业链体系的关键推手，
将进一步提升广西基地的生活用纸产
能。事实上，太阳纸业三大生产基地在
今年已进入全面协同发展的新阶段，特
别是随着广西基地南宁园区新建和技改
项目按计划逐步实施完毕并进入试产阶
段，纸、浆合计总产能将接近1200万吨。

晨鸣纸业作为造纸业中的头部梯
队，通过林浆纸一体化发展战略，构筑了

“资源—产品—再生资源”三大循环经济
生态链，迄今已在寿光、湛江、黄冈等主
要生产基地均配有化学浆生产线，木浆
总产能达430万吨。

仙鹤股份、冠豪高新等上市纸企也
在增产扩张。前者进一步探索林浆纸一
体化，在湖北、广西资源优势地区拟建设
年产 240 万吨的制浆产能，广西基地同
时规划200万亩林木保障地。预计2024
年各项目一期落地后，仙鹤股份木浆自
给率将从目前的不足 6%增加至 40%以
上。后者积极谋划湛江基地制浆产能，
以应对制浆造纸行业周期性变化，平抑
原材料价格波动带来的冲击。

积极开发林业碳汇

除了夯实制浆造纸主业，推行林浆
纸一体化战略，各大纸企在产业链延伸、
布局绿色低碳赛道方面更是争当“急先
锋”。目前，林业碳汇正成为造纸行业践

行“双碳”战略的重要途径。
今年 5 月，岳阳林纸牵头组织成立

中国林业产业联合会林业碳汇分会，进
一步夯实了其林业碳汇开发的龙头地
位。岳阳林纸率先于 2015 年启动碳汇
林开发，2017 年迎来首单碳汇交易，
2021年搭建新的碳汇平台森海碳汇，全
面推动林业生态链转化为绿色产业链。
截至今年上半年，岳阳林纸碳汇项目布
局拓展至12个省市，签订正式开发合同
面积3828万亩，预计2025年将签约林业
碳汇5000万亩。

仙鹤股份9月在投资者互动平台表
示，其结合造纸行业特点，已率先开启碳
中和布局，开展碳汇开发。仙鹤股份在广
西投资的“年产 250 万吨广西三江口新
区高性能纸基新材料”林浆纸一体化项
目的林木保障地位于来宾市辖区内及周
边自治区属林场，具有丰富的制浆原材
料杨树和芦苇资源，可用于投资林业生
产，帮助其建立资源型循环发展模式。

山鹰国际则持续参与碳市场并探索
高效交易新模式，积极参与相关碳交易，
实现碳资产的灵活配置和保值增值。同
时，山鹰国际投入自愿减排项目和绿色
中期票据等碳金融衍生品的开发，积极
探索碳捕捉新兴减排项目的开发空间。

推进核心技术攻关

一年来，置身于绿色发展大潮，科研
院校和各大纸企加强技术攻关，对造纸

原料、污染物、废弃物等进行优化和管
控，构建起原料可再生、生产过程清洁低
碳、产品循环使用的全生命周期绿色循
环的可持续发展模式。

“通过一道道膜，我们以低成本实现
造纸废水零排放，将纸浆处理水变成纯
净水，不断破解造纸废水回收利用的世
界性难题。”江苏省产业技术研究院膜
科学技术研究所所长邢卫红带领南京
工业大学团队进行造纸废水处理膜分
离技术攻关，如今 8 年过去，除技术升
级外，还将这套工艺设备延伸到民用领
域，开发出适用于净水器和空气净化器
的新型膜材料。

山东华泰纸业研发部高级工程师
刘燕韶带领团队经过两年多的反复试
验与论证，研发出的新型新闻纸，通过
纳米微粒级别的填料，在薄的同时兼备
了防透性。2021 年，面对市场对低透率
新闻纸的需求，她立下“军令状”，带领
团队开始攻坚。今年，他们终于拿到防
透印彩印新闻纸的国家发明专利，突破
了行业难题。

此外，青山纸业积极开展技术创
新。着眼福建省毛竹资源优势，青山纸业
突破毛竹碱法制浆造纸技术难题，充分
利用毛竹生长周期短、一次造林、永续再
生的特点，实现以竹代木，为造纸业实现
绿色循环发展开辟新路径。同时，青山纸
业最大限度减少碳排放，根据企业目前
需求总量换算，预计每年可减少森林砍
伐78万亩、二氧化碳排放量32.4万吨。

“碳”路先行 吹响绿色纸业冲锋号
□本报记者 祝小霖

包包装装

造造纸纸

▲快递包装绿色治理循序渐进。 资料图片

▲造纸企业通过林浆纸一体化战略构筑循环经济生态链。
本报记者 祝小霖 摄


